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BLACHY PERFOROWANE

[«

Orientacyjny przeswit wzgledny:

2
a,= M w %

w - wielko$¢ oczka

t - podziatka

a, - szerokos¢ blachy

a, - szerokos¢ pola perforaciji

b, - dtugos¢ blachy

b, - dtugos¢ pola perforacji

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1
f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos¢ blachy

PERFORACJA RV
(otwory okragte w uktadzie mijanym - kat 60°)
1 - kierunek przesiewu

— - kierunek perforaciji

P
2
Orientacyjny przeswit wzgledny:

2
—78’% Y W

a,=
w - wielko$¢ oczka

t - podziatka

a, - szeroko$¢ blachy

a, - szeroko$¢ pola perforaciji

b, - dtugo$¢ blachy

b, - dtugos¢ pola perforacji

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1
f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos¢ blachy

PERFORACJARG
(otwory okragte w uktadzie prostym - kat 90°)

Orientacyjny przeswit wzgledny:

a= w %

78,5 W’
—
w - wielko$¢ oczka
t - podziatka
a, - szeroko$¢ blachy
a, - szerokos¢ pola perforacji
b, - dtugo$¢ blachy
b, - dtugos$¢ pola perforacji
e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1
f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos¢ blachy

PERFORACJA RD
(otwory okragte w uktadzie diagonalnym - kat 45°)

b1
—|f, n b, fle
' > SV e Orientacyjny przeswit wzgledny:
2
a,= 100—‘2\” w %

w - wielko$¢ oczka

t - podziatka

a, - szeroko$¢ blachy

a, - szerokos¢ pola perforaciji

b, - dtugos¢ blachy

b, - dtugo$¢ pola perforacji

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1
f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos$¢ blachy

PERFORACJA QG

(otwory kwadratowe w uktadzie prostym - kat 90°)

Orientacyjny przeswit wzgledny:

100- w*
— =

T w %

a,=
w - wielko$¢ oczka

t - podziatka

a, - szerokos¢ blachy

a, - szerokos¢ pola perforacji

b, - dtugos¢ blachy

b, - dtugos$¢ pola perforacii

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1

PERFORACJA QV f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

(otwory kwadratowe w uktadzie mijanym - kat 60°)

s - grubos¢ blachy

1 - Kierunek przesiewu

— - kierunek perforacji

Orientacyjny przeswit wzgledny:

2
= mTW w %

w - wielko$¢ oczka

t - podziatka

a, - szeroko$¢ blachy

a, - szerokos¢ pola perforacji

b, - dtugo$¢ blachy

b, - dtugos¢ pola perforacji

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1
f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos¢ blachy

PERFORACJA QD

(otwory kwadratowe w uktadzie diagonalnym - kat 45°)

Orientacyjny przes$wit wzgledny:

2

a= w-I;O,2t15 W 100 w %
1712

w - szeroko$¢ oczka

| - dlugos¢ oczka

t, - podziatka pionowa

t, - podziatka pozioma

a, - szerokos$¢ blachy

a, - szerokos$¢ pola perforaciji

b, - dtugos¢ blachy

b, - dtugos¢ pola perforaciji

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1

f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos¢ blachy

PERFORACJA LV

(otwory podiuzne w uktadzie mijanym)

T - kierunek przesiewu

— - kierunek perforacji

Standardowe materiaty:

Orientacyjny przeswit wzgledny:

a,= - 100w %

w-l-0,215 W’
-ty

w - szeroko$¢ oczka

| - dlugos$¢ oczka

t, - podziatka pionowa

t, - podziatka pozioma

a, - szerokos blachy

a, - szerokosc pola perforaciji

b, - dtugos¢ blachy

b, - dtugos¢ pola perforaciji

e, i e, - marginesy wzdtuz boku b1

f, i f, - marginesy wzdtuz boku a1

s - grubos¢ blachy

PERFORACJALG

(otwory podtuzne w uktadzie prostym)

stal zwykfa, stal ocynkowana, stale trudnoscieralne, nierdzewne, kwasoodporne, aluminium, miedz, mosigdz, cor-ten itd.

Standardowe grubosci blach:
0,5; 0,7; 0,8; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 8,0... do 30 mm

Wykonujemy dowolne formaty, z marginesami lub ciete przez otwory.

Istnieje rowniez mozliwos¢ perforacji blach w kregach.




Perforacje Rv - oczka okrggte uktad mijany (kat 60°)

PERFORACIA Ag W % PERFORACIA Ay W % PERFORACIA Ay W % PERFORACIA AgwW %

Rv 0,5 -1,1 18,7 Rv 3,25 - 5,0 38,3 Rv 7,0 - 10,0 44,4 Rv 15,0 - 20,0 51,0
Rv 0,5 - 1,25 14,5 Rv 3,25 - 5,25 34,8 Rv 7,0-11,0 36,7 Rv 15,0 - 21,0 46,3
Rv 0,6 - 1,25 20,9 Rv 3,25 - 5,5 31,7 Rv 7,0 - 11,25 35,1 Rv 15,0 - 22,0 42,2
Rv 0,75 - 1,5 22,7 Rv 3,5-5,0 44,4 Rv 7,0-13,5 24,4 Rv 15,0 - 24,0 35,4
Rv0,8-1,5 25,8 Rv 3,5-55 36,7 Rv 7,0 - 20,0 11,1 Rv 15,0 - 25,0 32,7
Rv1,0-2,0 22,7 Rv 3,5-6,0 30,9 Rv 8,0 - 10,0 58,0 Rv 16,0 - 18,0 7l 7
Rv1,1-20 27,4 Rv 3,6 - 5,0 47,0 Rv 8,0 - 10,5 52,7 Rv 16,0 - 20,0 58,0
Rv1,2-25 20,9 Rv 3,6 - 5,5 38,9 Rv 8,0 - 10,6 51,7 Rv 16,0 - 24,0 40,3
Rv 1,25 - 2,0 35,4 Rv 3,6 - 6,0 32,7 Rv 8,0 - 11,0 48,0 Rv 16,0 - 25,0 37,2
Rv 1,25 -2,4 24,6 Rv 3,6-7,0 24,0 Rv 8,0 - 11,25 45,9 Rv 16,0 - 30,0 25,8
Rv 1,25 -2,5 22,7 Rv 3,75 - 5,75 38,6 Rv 8,0 - 12,0 40,3 Rv 16,0 - 31,0 24,2
Rv1,4-25 28,4 Rv 3,8 -4,5 64,7 Rv 8,0 - 13,5 31,9 Rv 16,0 - 35,0 19,0
Rv1,5-25 32,7 Rv 4,0-5,0 58,0 Rv 8,0 - 14,0 29,6 Rv 17,0 - 20,0 65,5
Rv1,5-2,6 30,2 Rv 4,5-5,5 60,7 Rv 8,0 - 15,0 25,8 Rv 17,0 - 22,0 54,2
Rv 1,5 -3,0 22,7 Rv 4,5 -5,6 58,6 Rv 8,0 - 16,0 22,7 Rv 18,0 - 24,0 51,0
Rv1,6-25 37,2 Rv 4,0-6,0 40,3 Rv 8,0 - 20,0 14,5 Rv 18,0 - 26,0 43,5
Rv 1,6 - 3,0 25,8 Rv4,0-7,0 29,6 Rv 8,0 - 22,0 12,0 Rv 19,0 - 22,0 67,7
Rv 1,6 - 25,0 0,4 Rv 4,0 - 8,0 22,7 Rv 8,0 - 31,2 6,0 Rv 19,0 - 24,0 56,8
Rv 1,75 - 3,0 30,9 Rv 4,0 -12,5 9,3 Rv 9,0 - 12,0 51,0 Rv 19,5 - 28,0 44,0
Rv 1,75 - 3,5 22,7 Rv 4,0 - 14,0 7,4 Rv 9,0 - 13,0 43,5 Rv 20,0 - 25,0 58,0
Rv1,8-25 47,0 Rv 4,5-6,0 51,0 Rv 9,0 - 16,0 28,7 Rv 20,0 - 26,0 53,7
Rv 1,8 - 3,0 32,7 Rv4,5-7,0 37,5 Rv 10,0 - 12,0 63,0 Rv 20,0 - 27,0 49,8
Rv 2,0-3,0 40,3 Rv 4,5 -8,0 28,7 Rv 10,0 - 12,7 56,2 Rv 20,0 - 28,0 46,3
Rv20-3,5 29,6 Rv 4,5 -15,0 8,2 Rv 10,0 - 12,84 55,0 Rv 20,0 - 30,0 40,3
Rv 2,0-4,0 22,7 Rv 5,0 - 6,0 63,0 Rv 10,0 - 13,5 49,8 Rv 20,0 - 35,0 29,6
Rv 2,0-5,0 14,5 Rv 5,0 -6,5 53,7 Rv 10,0 - 14,0 46,3 Rv 20,0 - 40,0 22,7
Rv2,0-55 12,0 Rv 5,0-7,0 46,3 Rv 10,0 - 15,0 40,3 Rv 21,0 - 30,0 44,4
Rv 2,0-14,0 1,9 Rv5,0-7,5 40,3 Rv 10,0 - 16,0 35,4 Rv 22,0 - 30,0 48,8
Rv 2,2 - 3,75 31,2 Rv 5,0 - 8,0 35,4 Rv 10,0 - 17,0 31,4 Rv 22,0 - 32,0 42,9
Rv 2,25 - 3,5 37,5 Rv 5,0 -9,0 28,0 Rv 10,0 - 17,5 29,6 Rv 22,0 - 80,0 6,9
Rv 2,25 - 4,0 28,7 Rv 5,0 - 10,0 22,7 Rv 10,0 - 18,0 28,0 Rv 22,0 - 96,0 4,8
Rv 2,5-3,5 46,3 Rv 5,0 - 12,0 15,7 Rv 10,0 - 20,0 22,7 Rv 23,0 - 35,0 39,2
Rv 2,5 -3,6 43,7 Rv 5,0 - 16,0 8,9 Rv 10,0 - 22,0 18,7 Rv 24,0 - 35,0 42,6
Rv 2,5-4,0 35,4 Rv 5,0 - 17,32 7,6 Rv 10,0 - 25,0 14,5 Rv 25,0 - 30,0 63,0
Rv25-45 28,0 Rv 5,0-19,5 6,0 Rv 11,0 - 14,5 52,2 Rv 25,0 - 35,0 46,3
Rv 2,5-5,0 22,7 Rv 5,5 - 8,0 42,9 Rv 11,0 - 16,0 42,9 Rv 25,0 - 50,0 22,7
Rv 2,5-6,0 15,7 Rv 5,5 -9,0 33,9 Rv 11,0 - 17,0 38,0 Rv 26,0 - 40,0 38,3
Rv 2,5-9,0 7,0 Rv 5,5 - 10,0 27,4 Rv 12,0 - 15,0 58,0 Rv 29,0 - 45,0 37,7
Rv 2,75 - 4,5 33,9 Rv 6,0 - 7,0 66,6 Rv 12,0 - 15,55 54,0 Rv 30,0 - 38,0 56,5
Rv 2,8-4,5 35,1 Rv 6,0 - 8,0 51,0 Rv 12,0 - 16,0 51,0 Rv 30,0 - 40,0 51,0
Rv 2,8-7,0 14,5 Rv 6,0 - 9,0 40,3 Rv 12,0 - 17,0 45,2 Rv 30,0 - 45,0 40,3
Rv 3,0 - 4,0 51,0 Rv 6,0 - 10,0 32,7 Rv 12,0 - 18,0 40,3 Rv 32,0 - 45,0 45,9
Rv 3,0 - 4,5 40,3 Rv 6,0 - 12,0 22,7 Rv 12,0 - 19,5 34,3 Rv 35,0 - 47,0 50,3
Rv 3,0 - 5,0 32,7 Rv 6,0 - 17,5 10,7 Rv 12,0 - 20,0 32,7 Rv 35,0 - 50,0 44,4
Rv 3,0 - 6,0 22,7 Rv6,2-7,5 62,0 Rv 12,0 - 22,0 27,0 Rv 40,0 - 50,0 58,0
Rv 3,0-7,0 16,7 Rv 6,3 - 8,0 56,2 Rv 12,0 - 26,0 19,3 Rv 40,0 - 56,0 46,3
Rv3,0-7,4 14,9 Rv 6,3 - 9,0 44 .4 Rv 12,0 - 28,0 16,7 Rv 45,0 - 64,0 44.8
Rv 3,0 - 10,0 8,2 Rv 6,3 - 11,0 29,8 Rv 13,0 - 18,0 47,3 Rv 50,0 - 60,0 63,0
Rv 3,0-12,0 5,7 Rv 6,3-12,0 25,0 Rv 13,0 - 30,0 17,0 Rv 50,0 - 65,0 53,7
Rv 3,2-4,5 45,9 Rv 6,4 -12,0 25,8 Rv 14,0 - 16,5 65,3 Rv 50,0 - 70,0 46,3
Rv 3,2 - 4,76 41,0 Rv 6,5 - 9,0 47,3 Rv 14,0 - 20,0 44,4 Rv 50,0 - 80,0 35,4
Rv 3,2-5,0 37,2 Rv 6,5 - 24,0 6,7 Rv 14,0 - 22,0 36,7 Rv 55,0 - 68,0 59,3
Rv 3,2-7,0 19,0 Rv 7,0 - 9,0 54,9 Rv 14,0 - 26,0 26,3 Rv 60,0 - 128,0 19,9
Rv 3,2 - 10,0 9,3 Rv 7,0-9,5 49,2 Rv 14,0 - 30,0 19,8 Rv 65,0 - 90,0 47,3

A,- orientacyjny przeswit wzgledny



Perforacje Rv - oczka okrggte uktad mijany (kat 60°)

Rv 0,8 - 1,5 przeswit: 25,8 % Rv 1,0 - 2,0 przeswit: 22,7 %

Rv 2,5 - 4,0 przeswit: 35,4 %

Rv 1,5 - 3,0 przeswit: 22,7 %

00 0000000000000 0000000000 0
0000000000000 00000DOGOGNOGIONIOGIOINGNGDG
00 0000000000000 0000000000 0
0000000000000 0OC0OCBOCGBOCGBOGOIONOGIOIONOTO
00000000000 00000000000000 0
0000000000000 00OCOCGOCGBOGOIOGNOGIOGIONOITO
00 0000000000000 0000000000 0!
0000000000000 OCOCGCOCGBOCGOGOIONOIOGIONONOTO
000000000000 0000000000000 0
000000000000 0OCOCOCGCOCGOCGCOIONONONONIONOTO
00 0000000000000 0000000000 0
0000000000000 0O0C0OCOCGBOCGBOGONOGNOGIOGIONOITO
0000000000000 000000000000 0
000000000000 0O0OCGOGOCGBOCOGFOIONONOIONONODO
000000000000 0000000000000 0
0000000000000 0OC0OCGOCGBOCGCONONOGNOGIOGIONOIDO
00 0000000000000 0000000000 0!
0000000000000 00000006000OGOGOGS

Rv 2,0 - 3,5 przeswit: 29,6 %

skala 1:1



Perforacje Rv - oczka okrggte uktad mijany (kat 60°)

Rv 3,0 - 5,0 przeswit: 32,7 %

/ W W W W W W W W W W W W WY W Wi
Rv 4,0 - 6,0 przeswit: 40,3 %

Rv 4,0 - 7,0 przeswit: 29,6 %

000 V000006000
0000000000004¢
0000000000000
0000000000004¢

Rv 4,0 - 14,0 przeswit: 7,4 %

Rv 5,0 - 7,0 przeswit: 46,3 %

Rv 5,0 - 16,0 przeéwit: 8,9 %

Rv 5,0 — 8,0 przeswit: 35,4 %

Rv 6,0 — 8,0 przeswit: 51,0 %

skala 1:1



Perforacje Rv - oczka okrggte uktad mijany (kat 60°)

Rv 6,0 - 9,0 przeswit: 40,3 % Rv 6,0 - 10,0 przeswit: 32,7 %

Rv 8,0 - 11,0 przeswit: 48,0 % Rv 8,0 - 12,0 przeswit: 40,3 %

Rv 10,0 - 12,0 przeswit: 63,0 % Rv 10,0 - 15,0 przeswit: 40,3 %

Rv 12,0 - 18,0 przeswit: 40,3 % Rv 15,0 - 20,0 przeswit: 51,0 %
skala 1:1



Perforacje Rv - oczka okrggte uktad mijany (kat 60°)

Rv 16,0 - 30,0 przeswit: 25,8 % Rv 20,0 - 28,0 przeswit: 46,3 %

Rv 30,0 - 40,0 przeé_wit:‘51,0 % | Rv 40,0 - 56,0 przeswit: 46,3 %
.;1;".“.

skala 1:1



Perforacje Rg - oczka okragte uktad prosty (kat 90°)

PERFORACIA PERFORACIA W % PERFORACIA w % PERFORACIJA w %
Rg 1,0-1,5 34,9 Rg 5,5 - 20,0 Rg 10,0 - 26,0 11,6 Rg 18,6 - 52,0 10,0
Rg 1,0 - 20,0 0,2 Rg 5,5 - 25,0 3,8 Rg 10,0 - 50,0 - Rg 19,0 - 40,0 17,7
Rg 1,6 - 25,0 0,3 Rg 6,0 - 10,0 28,3 Rg 11,0 - 28,5 1,7 Rg 19,0 - 51,0 10,9
Rg 2,0 - 3,0 34,9 Rg 6,0 - 12,0 19,6 Rg 12,0 - 15,0 50,2 Rg 20,0 - 28,0 40,1
Rg 2,0 - 4,0 19,6 Rg 6,0 - 13,86 14,7 Rg 12,0 - 18,0 34,9 Rg 20,0 - 30,0 34,9
Rg 2,0 - 6,0 8,7 Rg 6,0 - 15,6 11,6 Rg 12,0 - 19,5 29,7 Rg 20,0 - 48,5 13,3
Rg 2,0 - 12,0 2,2 Rg 6,0 - 17,3 9,4 Rg 12,0 - 22,0 23,4 Rg 20,0 - 50,0 12,6
Rg 2,5 - 5,5 16,2 Rg 6,0 - 20,0 i Rg 12,0 - 25,0 18,1 Rg 22,0 - 35,0 31,0
Rg 2,5 - 6,92 10,2 Rg 6,0 - 24,0 4,9 Rg 12,0 -27,72] 14,7 Rg 22,0 - 45,0 18,8
Rg 3,0 - 6,0 19,6 Rg 6,5 - 10,0 88D Rg 12,0 - 31,2 11,6 Rg 22,0 - 80,0 5,9
Rg 3,0 - 8,0 11,0 Rg 6,5 - 16,0 13,0 Rg 13,0 - 30,0 14,7 Rg 23,0 - 31,5 41,9
Rg 3,0 - 13,5 3,9 Rg 7,0 - 14,0 19,6 Rg 14,0 - 30,0 17,1 Rg 24,0 - 30,0 50,2
Rg 3,2 - 8,66 10,7 Rg 7,0 - 20,0 9,6 Rg 14,0 - 50,0 6,2 Rg 25,0 - 34,0 42,4
Rg 4,0 - 8,0 19,6 Rg 7,0 - 22,0 7,9 Rg 15,0 - 20,0 44,2 Rg 25,0 - 50,0 19,6
Rg 4,0 - 9,0 15,5 Rg 8,0 - 15,0 22,3 Rg 15,0 - 34,64] 14,7 Rg 25,0 - 52,0 18,1
Rg 4,0 - 10,0 12,6 Rg 8,0 - 17,32 16,7 Rg 15,0 - 36,38] 13,3 Rg 25,4 - 41,0 30,1
Rg 4,0 - 12,12 8,6 Rg 8,0 - 18,0 15,5 Rg 15,0 - 40,0 11,0 Rg 30,0 - 40,0 44,2
Rg 4,0 - 16,0 4,9 Rg 8,0 - 19,0 13,9 Rg 16,0 - 20,0 50,2 Rg 30,0 - 50,0 28,3
Rg 4,5 - 15,0 7.1 Rg 8,0 - 20,78 11,6 Rg 16,0 - 25,0 32,2 Rg 30,0 - 60,0 19,6
Rg 4,5 - 25,0 2,5 Rg 8,0 - 30,0 5,6 Rg 16,0 - 34,0 17,4 Rg 32,0 - 78,0 13,2
Rg 5,0 - 8,0 30,7 Rg 8,0 - 40,0 3,1 Rg 16,0 - 40,0 12,6 Rg 35,0 - 45,0 475
Rg 5,0 - 10,0 19,6 Rg 8,5 - 12,0 39,4 Rg 16,0 - 50,0 8,0 Rg 35,0 - 52,0 35,6
Rg 5,0 - 12,0 13,6 Rg 9,0 - 13,0 37,6 Rg 17,0 - 22,0 46,9 Rg 35,0 - 92,0 11,4
Rg 5,0 - 12,5 12,6 Rg 9,0 - 18,0 19,6 Rg 17,0 - 25,0 36,3 Rg 37,0 - 50,0 43,0
Rg 5,0 - 13,0 11,6 Rg 10,0 - 14,0 40,1 Rg 17,0 - 32,0 22,2 Rg 38,0 - 100,0 11,3
Rg 5,0 - 13,86 10,2 Rg 10,0 - 15,0 34,9 Rg 17,0 - 40,0 14,2 Rg 40,0 - 55,0 415
Rg 5,0 - 14,0 10,0 Rg 10,0 - 20,0 19,6 Rg 17,0 - 50,0 9,1 Rg 50,0 - 70,0 40,1
Rg 5,0 - 15,0 8,7 Rg 10,0 -20,78] 182 Rg 18,0 - 28,0 32,4 Rg 60,0 - 90,0 34,9
Rg 5,0 - 25,0 3,1 Rg 10,0 -25,98] 11,6 Rg 18,5 - 26,0 39,7 EURO 5-15x12,5-25 8,4%

A,- orientacyjny przeswit wzgledny

Rg 5,0 — 15,0 przeswit: 8,7 %

Rg 5,0 — 25,0 przeswit: 3,1 %

skala 1:1




Perforacje Rg - oczka okrggte uktad prosty (kat 90°)

Rg 6,0 — 12,0 przeswit: 19,6 %

Rg 8,0 — 20,78 przeswit: 11,6 %

Rg 10,0 - 25,98 przeswit: 11,6 %

Rg 15,0 - 20,0 przeéwit: 44,2 %

Rg 6,0 — 24,0 przeswit: 4,9 %

Rg 10,0 - 20,78 przeswit: 18,2 %

Rg 12,0 - 31,2 przeswit: 11,6 %

EURO 5-15 x 12,5-25 przeswit: 8,4 %
skala 1:1




Perforacje Qg - oczka kwadratowe uktad prosty (kat 90°)

PERFORACIA PERFORACIA PERFORACIA PERFORACIA
Qg 2,0-4,0 25,0 Qg 9,0 - 38,0 5,6 Qg 15,0 - 40,0 14,1 Qg 25,0 - 64,0 15,3
Qg 3,0-5,0 36,0 Qg 9,2 - 34,0 7.3 Qg 15,0 - 45,0 i Qg 25,0 - 68,0 13,5
Qg 3,0-6,0 25,0 Qg 9,2 - 38,0 5,9 Qg 15,0 - 60,0 6,3 Qg 25,0 - 70,0 12,8
Qg 4,0-7,0 S Qg9,5-13,33 | 50,8 Qg 16,0-20,0 | 64,0 Qg 25,0 - 72,0 12,1
Qg 4,0-8,0 25,0 Qg 10,0-12,0 | 694 Qg 16,0-250 | 41,0 Qg 30,0 - 35,0 73,5
Qg 5,0-70 51,0 Qg 10,0-13,0 | 592 Qg 18,0-240| 563 Qg 30,0 - 36,0 69,4
Qg50-75 44.4 Qg 10,0-135 | 54,9 Qg 18,0-38,0 | 250 Qg 30,0 - 40,0 56,3
Qg 5,0-8,0 39,1 Qg 10,0-140 | 51,0 Qg 19,0-26,0 | 534 Qg 30,0 - 60,0 25,0
Qg 5,0 - 10,0 25,0 Qg10,0-150 | 444 Qg200-250| 64,0 Qg 30,0 - 70,0 18,4
Qg 5,0 - 14,0 12,8 Qg 10,0-16,0 | 39,1 Qg20,0-260| 592 Qg 30,0 - 76,0 15,6
Qg 5,0 - 15,0 11,1 Qg 10,0-17,0 | 346 Qg200-280| 51,0 Qg 33,0 - 60,0 30,3
Qg 5,0 - 16,0 9,8 Qg 10,0-20,0 | 250 Qg20,0-30,0 | 444 Qg 35,0 - 40,0 76,6
Qg 5,0 - 20,0 6,3 Qg 10,0 - 24,0 17,4 Qg20,0-32,0| 391 Qg 35,0 - 60,0 34,0
Qg 5,5-8,0 47,3 Qg 10,0 - 26,0 14,8 Qg 20,0-40,0 | 250 Qg 35,0 - 90,0 15,1
Qg 6,0-7,0 73,5 Qg 10,0 - 27,0 13,7 Qg 20,0 - 50,0 16,0 Qg36,0-1020| 125
Qg 6,0-9,0 44,4 Qg 10,0 - 30,0 111 Qg 20,0 - 52,0 14,8 Qg 39,0 - 49,0 63,3
Qg 6,0 - 10,0 36,0 Qg 10,0 - 34,0 8,7 Qg 20,0 - 56,0 12,8 Qg 40,0 - 44,0 82,6
Qg 7,0 - 10,0 49,0 Qg 10,0 - 38,0 6,9 Qg220-280| 617 Qg 40,0 - 50,0 64,0
Qg 8,0 - 10,0 64,0 Qg 10,0 - 50,0 4,0 Qg22,0-30,0| 538 Qg 40,0 - 55,0 52,9
Qg 8,0-110 52,9 Qg 11,0 - 15,0 53,8 Qg 22,0 - 56,0 15,4 Qg 40,0 - 60,0 44.4
Qg 8,0 - 12,0 44,4 Qg12,0-17,0 | 49,8 Qg22,4-280| 64,0 Qg 40,0 - 72,0 30,9
Qg 8,0 - 14,0 32,7 Qg 12,0-18,0 | 444 Qg250-285| 769 Qg 40,0 - 80,0 25,0
Qg 8,0 - 15,0 28,4 Qg 12,0 - 30,0 16,0 Qg250-300| 694 Qg 40,0 -100,0| 16,0
Qg 8,0 - 20,0 16,0 Qg130-180| 522 Qg250-340 | 541 Qg 43,0 - 50,0 74,0
Qg 8,0 - 24,0 11 Qg 150-200 | 56,3 Qg250-350| 51,0 Qg 44,5 - 52,0 73,2
Qg 8,0 - 28,0 8,2 Qg150-210| 51,0 Qg250-36,0| 482 Qg 45,0 - 78,0 33,3
Qg 8,0 - 29,0 7.6 Qg150-230 | 425 Qg250-450| 30,9 Qg 50,0 - 65,0 59,2
Qg 9,0-13,5 44.4 Qg 15,0-24,0 | 39,1 Qg 250-50,0 | 250 Qg 50,0 - 92,0 29,5
Qg 9,0 - 34,0 7,0 Qg150-320| 220 Qg 25,0 - 56,0 19,9 Qg 50,0 - 100,0| 25,0

A,- orientacyjny przeswit wzgledny

T E IS S EEEENERN
Qg 3,0 - 5,0 przeswit: 36,0 % Qg 4,0 - 7,0 przeswit: 32,7 %

skala 1:1



Perforacje Qg - oczka kwadratowe uktad prosty (kat 90°)

Qg 5,0 - 7,0 przedwit: 51,0 % Qg 5,0 - 8,0 przeswit: 39,1 %
EEEEEEEEEN
EEEEEEEREEN
EEEEEEEREERN
AN EEEEEEN
JEEEEEEEE™
HEEEEEEEREEP

Qg 5,0 - 16,0 przeswit: 9,8 % Qg 6,0 - 9,0 przeswit: 44,4 %

Qg 7,0 - 10,0 przeswit: 49,0 % Qg 8,0 - 10,0 przeswit: 64,0 %

Qg 8,0 -12,0 przes’Wit: 44,4 % Qg 8,0 - 24,0 przeswit: 11,1 %
skala 1:1




Perforacje Qg - oczka kwadratowe uktad prosty (kat 90°)

M

Qg 9,0 - 34,0 przeswit: 7,3 % Qg 10,0 - 12,0 przeswit: 69,4 %

Qg 10,0 - 14,0 przeswit: 51,0 % Qg 10,0 - 15,0 przeswit: 44,4 %

Qg 10,0 - 20,0 przeswit: 25,0 % Qg 10,0 - 24,0 przeswit: 17,4 %

Qg 10,0 - 30,0 przeswit: 11,1 % Qg 15,0 - 20,0 przeswit: 56,3 %
skala 1:1 11
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Perforacje Qg - oczka kwadratowe uktad prosty (kat 90°)

Qg 15,0 - 40,0 przeswit: 14,1 % Qg 20,0 - 25,0 przeswit: 64,0 %

Qg 20,0 - 50,0 przeswit: 16,0 % | Qg 25,0 - 35,0 przeswit: 51,0 %
"5&"

skala 1:1



Perforacje Lv - oczka podtuzne uktad mijany

PERFORACIA

PERFORACIA

PERFORACIA

PERFORACIA

Lv 0,5x5,0-2,5x7,5 13,0 Lv 2,0x20,0-5,0x25,0 | 31,3 Lv 4,0x20,0-8,0x24,0 | 39,9 Lv 6,0x25,0-11,0x30,0 | 43,1
Lv 1,0x10,0-3,5x15,0 | 18,6 Lv 2,5x12,0-6,5x17,0 | 25,9 Lv 4,0x20,0-9,0x26,0 | 32,7 Lv 6,0x35,0-13,0x44,0 | 35,4
Lv 1,0x20,0-3,0x24,0 | 27,5 Lv 2,56x20,0-5,4x24,0 | 37,5 Lv 4,5x20,0-8,0x24,0 | 44,6 Lv 8,0x35,0-15,0x44,0 | 40,3
Lv 1,0x20,0-3,25x24,0 | 25,4 Lv 2,5x20,0-5,5x24,0 | 36,9 Lv 5,0x20,0-8,5x25,0 |44,5 Lv 8,0x40,0-14,0x48,0 | 45,6
Lv 1,5x20,0-3,75x24,0 [ 32,8 Lv 3,0x15,0-7,5x20,0 | 28,7 Lv 5,0x20,0-9,0x24,0 | 43,8 Lv 10,0x30,0-16,0x35,0( 49,7
Lv 2,0x10,0-5,5x15,0 | 23,2 Lv 3,0x20,0-6,0x24,0 | 40,3 Lv 5,0x20,0-10,0x26,0 | 36,4 Lv 10,0x40,0-20,0x50,0( 37,9
Lv 2,0x20,0-4,5x24,0 | 36,2 Lv 3,0x20,0-7,0x24,0 | 34,6 Lv 5,0x25,0-10,0x30,0 | 39,9 Lv 10,0x50,0-19,0x60,0| 42,0
Lv 2,0x20,0-5,0x24,0 | 32,6 Lv 3,5x20,0-7,0x24,0 | 40,1 Lv 7,0x25,0-13,0x30,0 | 42,2 Lv 12,0x35,0-19,0x40,0| 51,2

A,- orientacyjny przeswit wzgledny

Lv 2,0x20,0 — 5,0x25,0 przeswit: 31,3 %

EEEE

Lv 5,0x20,0 — 9,0x24,0 przeswit: 43,8 %

Lv 3,0x20,0 — 6,0x24,0 przeswit: 40,3 %

Lv 10,0x30,0 - 16,0x35,0 przeswit: 49,7 %

Rozrézniamy dwa warianty ukifadu oczek na arkuszu:
LVL - dtuzszy wymiar oczka rownolegty do dtuzszego boku blachy
LVQ - dtuzszy wymiar oczka rownolegty do krétszego boku blachy

skala 1:1
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Perforacje Lg

PERFORACIA

PERFORACIA

PERFORACIA

oczka podtuzne uktad prosty

PERFORACIA

Lg 1,0x20,0-2,5x24,0 | 33,0 | Lg 2,5x20,0-5,0x24,0 | 40,5 || Lg 6,0x20,0-12,0x24,0 (39,0 || Lg 10,0x40,0-32,0x48,0 24,6
Lg 1,2x20,0-3,0x26,0 [ 30,4 (| Lg 3,0x20,0-6,0x24,0 | 40,3 || Lg 6,0x30,0-15,0x40,0 (28,7 || Lg 10,0x50,0-22,0x62,0 35,1
Lg 1,5x6,0-3,5x8,0 30,4 || Lg 4,0x20,0-8,0x24,0 | 39,9 || Lg 7,0x20,0-23,0x23,0 |24,5|( Lg 12,0x50,0-40,0x60,0 23,7
Lg 1,5x20,0-3,0x24,0 | 41,0 (| Lg 4,0x20,0-8,0x26,0 | 36,8 || Lg 8,0x30,0-12,0x37,0 (51,0 || Lg 12,0x65,0-20,0x75,0 49,9
Lg 1,5x20,0-5,5x25,0 [ 21,5 (| Lg 5,0x25,0-8,0x32,0 | 46,7 | Lg 8,0x30,0-18,0x42,0 (29,9 || Lg 20,0x60,0-64,0x72,0 24,2
Lg 2,0x20,0-4,0x24,0 | 40,8 | Lg 5,0x30,0-9,0x36,0 | 44,6 || Lg 10,0x20,0-40x30,0 (14,9|| Lg 20,0x100,0-200,0x280,0( 3,4

Lg 2,4x20,0-5,0x25,0 | 37,4 | Lg 5,0x50,0-15,0x60,0( 27,2 | Lg 10,0x35,0-32,0x40,0(25,7 | | Lg 40,0x100,0-80,0x375,0 |12,2

A,- orientacyjny przeswit wzgledny

s LU
i

[y
ul
pa

o
o

o

5x

,0 przeswit: 30,4 %

= =F

Lg 4,0x20,0 — 8,0x24,0 przeswit: 39,9 %

Lg 8,0x30,0 -

18,0x42,0 przeswit: 29,9 %

Lg 1,5x20,0 - 5,5x25,0 przeswit: 21,5 %

Lg 5,0x50,0 -

15,0x60,0 przeswit: 27,2 %

===~

Lg 10,0x50,0 - 22,0x62,0 przeswit: 35,1 %

Rozrézniamy dwa warianty uktadu oczek na arkuszu:
LGL - dtuzszy wymiar oczka réwnolegty do dtuzszego boku blachy
LGQ - dtuzszy wymiar oczka réwnolegty do krotszego boku blachy

skala 1:1



POZOSTALE PERFORACIE
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Lge (przyktad: Lge 5x20-12x30 przeswit: 27,8%) Lve (przyktad: Lve 5x20-10x30 przeswit: 33,3%)
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SIATKI PLECIONE JEDNOKARBOWE

OCZKO (mm)  DRUT (mm) WAGA (kg/m2) OCZKO (mm)  DRUT (mm) WAGA (kg/m2) OCZKO (mm)  DRUT (mm) WAGA (kg/m2)

2,6x2,6 1,4 6,2 7x7 2,0 5,6 13 x 13 3,0 7,1
3x3 1,4 5,6 8x8 1,4 Zoll 13 x 13 4,0 11,8
3x3 1,6 7,0 8x8 1,6 3,4 13 x 13 4,5 14,5
4x4 1,4 4,6 8x8 2,0 5,1 14 x 14 3,0 6,7
4x4 1,6 5,8 8x8 2,5 7,5 15 x 15 4,0 10,6
4x4 2,0 8,4 8x8 3,0 10,3 15 x 15 4,5 13,0
4x4 2,5 12,1 8x8 335 13,4 15 x 15 5,0 15,7
5x5 1,4 3,9 8x8 4,0 16,7 16 x 16 3,0 6,0
5x5 1,6 4,9 10 x 10 2,0 4,2 16 x 16 4,0 10,1
5P4S 2,0 7,2 10 x 10 285 6,3 17 x 17 3,5 7,5
5x5 2,5 10,5 10 x 10 3,0 8,7 18 x 18 4,0 9,1
6 x 6 1,4 3,4 10 x 10 4,0 14,3 18 x 18 4,5 11,3
6 x 6 1,6 4,3 12 x 12 2,5 5,4 20 x 20 4,5 10,4
6 x 6 2,0 6,3 12 x 12 3,0 7,6 20 x 20 5,0 12,6
6 x 6 2,5 9,2 12 x 12 4,0 12,6 25 x 25 4,5 8,6
6 x 6 3,0 12,6 12 x 12 4,5 15,4 25 x 25 5,0 10,5

SIATKI PLECIONE WIELOKARBOWE

OCZKO (mm) DRUT (mm) WAGA (kg/m2) OCZKO (mm) DRUT (mm) WAGA (kg/m2) OCZKO (mm) DRUT (mm) WAGA (kg/m2)

8x8 1,4 2,7 25 x 25 3,0 4,1 45 x 45 3,0 2,4

8x8 1,6 3,4 25 x 25 3,5 5,4 45 x 45 3,5 3,2

8x8 2,0 5,1 25 x 25 4,0 6,9 45 x 45 4,0 4,1
10 x 10 1,4 2,2 25 x 25 4,5 8,6 45 x 45 4,5 5,2
10 x 10 1,6 2,8 25 x 25 5,0 10,5 45 x 45 5,0 6,3
10 x 10 2,0 4,2 30 x 30 2,0 1,6 50 x 50 3,0 2,2
12 x 12 1,4 1,9 30 x 30 2,5 2,5 50 x 50 3,5 2,9
12 x12 1,6 2,4 30 x 30 2,8 3,0 50 x 50 4,0 3,8
12 x 12 2,0 3,6 30 x 30 3,0 3.6 50 x 50 4,5 4,7
14 x 14 1,6 2,1 30 x 30 4,0 5,9 50 x 50 5,0 5,7
14 x 14 2,0 3,2 30 x 30 4,5 7,4 55 x 55 3,0 2,0
15x 15 1,6 2,0 30 x 30 5,0 9,0 55 x 55 4,0 3,4
15x 15 2,0 3,0 32 x 32 5,0 8,5 55 x 55 5,0 5,3
15 x 15 2,5 4,5 35 x 35 2,0 1,4 60 x 60 3,0 1,8
16 x 16 2,0 2,8 35 x 35 2,5 2,1 60 x 60 3,5 2,5
16 x 16 2,5 4,3 35 x 35 3,0 3,0 60 x 60 4,0 3,2
16 x 16 3,0 6,0 35 x 35 3,5 4,0 60 x 60 4,5 4,0
18 x 18 2,0 2,6 35 x 35 4,0 5,2 60 x 60 5,0 4,9
20 x 20 1,6 1,5 35 x 35 5,0 7,9 60 x 60 6,0 6,9
20 x 20 2,0 2,3 40 x 40 2,5 1,9 65 x 65 4,0 2,9
20 x 20 2,5 3,5 40 x 40 3,0 2,7 70 x 70 4,0 2,8
20 x 20 2,8 4,3 40 x 40 3,5 3,6 70 x 70 5,0 4,2
20 x 20 3,0 4,9 40 x 40 4,0 4,6 80 x 80 4,0 2,4
25 x 25 2,0 1,9 40 x 40 4,5 5,7 80 x 80 5,0 3,7
25x 25 2,5 2,9 40 x 40 5,0 7,0 100 x 100 4,0 2,0
25x 25 2,8 3,6 45 x 45 2,8 2,1 100 x 100 5,0 3,0

Standardowe materiaty:
stal zwykta, stal ocynkowana, stale nierdzewne, kwasoodporne, zaroodporne, stal sprezynowa itd.
Istnieje mozliwos¢ wykonania siatek w arkuszach lub w rolkach, o oczkach kwadratowych lub prostokatnych.



SIATKI PLECIONE JEDNOKARBOWE

czko 10x10 mm oczko 20x20 mm

SIATKI PLECIONE WIELOKARBOWE

oczko 30x30 mm oczko 40x40 mm

17
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SIATKI TKANE

OCZKO (mm)  DRUT (mm) AgwW % OCZKO (mm)  DRUT (mm) Ay W % OCZKO (mm)  DRUT (mm) Ay W %
0,025 0,025 25,0 0,75 0,50 36,0 2,50 0,80 57,4
0,04 0,03 32,7 0,80 0,20 64,0 2,50 1,00 51,0
0,04 0,035 28,4 0,80 0,25 58,0 2,80 0,80 60,5
0,05 0,035 34,6 0,80 0,30 52,9 3,00 0,50 73,5
0,056 0,045 30,7 0,80 0,32 51,0 3,00 1,20 51,0
0,063 0,04 37,4 0,80 0,40 44 4 3,20 0,50 74,8
0,075 0,05 36,0 0,90 0,25 61,2 3,20 0,80 64,0
0,08 0,063 31,3 0,90 0,28 58,2 3,20 1,00 58,0
0,09 0,05 41,3 1,00 0,25 64,0 4,00 0,50 79,0
0,10 0,04 51,0 1,00 0,30 59,2 4,00 0,80 69,4
0,10 0,063 37,6 1,00 0,32 57,4 4,00 1,00 64,0
0,10 0,08 30,9 1,00 0,40 51,0 4,00 1,20 59,2
0,12 0,08 36,0 1,00 0,50 44 4 5,00 0,50 82,6
0,125 0,08 37,2 1,20 0,30 64,0 5,00 0,80 74,3
0,125 0,09 33,8 1,20 0,32 62,3 5,00 1,00 69,4
0,14 0,05 54,3 1,20 0,40 56,3 5,00 1,20 65,0
0,16 0,10 37,9 1,20 0,50 49,8 5,00 1,60 57,4
0,20 0,10 44 4 1,20 0,60 44 .4 5,00 2,00 51,0
0,20 0,12 39,1 1,20 0,80 36,0 5,60 1,00 72,0
0,20 0,16 30,9 1,25 0,63 44,2 6,00 1,00 73,5
0,20 0,20 25,0 1,44 0,80 41,3 6,30 0,80 78,7
0,25 0,16 37,2 1,50 0,32 67,9 6,30 1,00 74,5
0,25 0,20 30,9 1,54 1,00 36,8 6,30 1,60 63,6
0,315 0,20 37,4 1,60 0,25 74,8 6,40 1,00 74,8
0,32 0,10 58,0 1,60 0,30 70,9 6,55 1,20 71,4
0,32 0,16 44 .4 1,60 0,40 64,0 7,50 2,20 59,8
0,32 0,20 37,9 1,60 0,50 58,0 8,00 1,00 79,0
0,37 0,25 35,6 1,60 0,60 52,9 8,00 1,20 75,6
0,40 0,20 44 4 1,60 0,80 44 4 8,00 1,60 69,4
0,40 0,25 37,9 1,60 1,00 37,9 10,00 1,00 82,6
0,50 0,20 51,0 1,80 0,32 72,1 10,00 1,20 79,7
0,50 0,25 44 4 1,80 0,60 56,3 10,00 1,60 74,3
0,50 0,30 39,1 2,00 0,30 75,6 10,00 2,20 67,2
0,50 0,32 37,2 2,00 0,50 64,0 10,00 2,50 64,0
0,63 0,20 57,6 2,00 0,60 59,2 12,00 2,00 73,5
0,63 0,25 51,3 2,00 0,80 51,0 16,00 1,60 82,6
0,63 0,315 44 .4 2,00 1,00 44 4 17,50 2,20 78,9
0,63 0,32 44,0 2,20 1,30 39,5 17,70 2,00 80,7
0,63 0,40 37,4 2,30 1,00 48,6 19,00 2,20 80,3
0,71 0,28 51,4 2,50 0,50 69,4 20,00 2,50 79,0

i i ] ] rO r
! Z 4 t=w+d
0 5 A - orien’ta(_:yjny .
0 ~ przeswit wzgledny w %
;{ T 2 5, A, =(w:t)>- 100 w %
LI dsPle w o Am - ilo$¢ oczek/cm®
LN ‘ Am = (1)
d - $rednica drutu w (mm)
splot ptocienny w - wymiar oczka w (mm)

Standardowe materialy:

stal zwykta, stal ocynkowana, stale nierdzewne, kwasoodporne, zaroodporne, miedz, mosigdz, fosforobrgz
Standardowa szerokos¢ rolek to 1000 mm.

Na zaméwienie dostarczamy réwniez siatki w innych szeroko$ciach.




SIATKI ZGRZEWANE

OCZKA KWADRATOWE (mm) DRUT (mm)  WAGA (kg/m2) OCZKA PROSTOKATNE (mm) DRUT (mm) WAGA (kg/m2)
25 x 25 2,0 2,0 40 x 80 4,0 3,7
25 x 25 3,0 4.4 40 x 80 5,0 5,8
30 x 30 3,0 3,7 40 x 120 4,0 3,3
30 x 30 4,0 6,6 40 x 120 5,0 5,1
40 x 40 3,0 2,8 40 x 160 4,0 3,1
40 x 40 4,0 4,9 40 x 160 5,0 4,8
40 x 40 5,0 7,7 50 x 100 4,0 3,0
50 x 50 3,0 2,2 50 x 100 5,0 4,6
50 x 50 4,0 3,9 50 x 150 4,0 2,6
50 x 50 5,0 6,2 50 x 150 5,0 4,1
50 x 50 6,0 8,9 50 x 200 4,0 2,5
80 x 80 4,0 2,5 50 x 200 5,0 3,9
80 x 80 5,0 3,9 100 x 150 4,0 1,6

100 x 100 4,0 2,0 100 x 150 5,0 2,6
100 x 100 5,0 3,1 100 x 200 4,0 1,5
100 x 100 6,0 4.4 100 x 200 5,0 2,3

T

oczko 30 x 30

_
I

e

oczko 50 x 50



SIATKI ZGRZEWANE W ROLKACH

OCZKO W OSIACH (mm) DRUT (mm) OTWARCIE OCZKA (mm) WAGA kg/m’

6,35 x 6,35 0,63 5,72 x 5,72 0,80

8,46 x 8,46 1,00 7,46 x 7,46 1,60
11,00 x 11,00 1,00 10,00 x 10,00 1,20
12,71 x 12,71 0,71 12,00 x 12,00 0,50
12,71 x 12,71 1,24 11,46 x 11,46 1,60
16,00 x 16,00 1,00 15,00 x 15,00 0,80
20,00 x 20,00 1,00 19,00 x 19,00 0,60
25,40 x 25,40 1,47 23,93 x 23,93 1,20
50,80 x 50,80 2,00 48,80 x 48,80 1,00

SIATKI CIETO-CIAGNIONE

I x bxc(mm) Ay W % I x b xc(mm) Ay W %
R6x3x0,8 47,0 E 45x13 x5 24,0
R8x4x1 50,0 E45x18 x 3 55,0
R10x5x1 60,0
R10x6 x1 67,0
R12x6 x 2 350 I x b xc(mm) Ay W % < b
R16x8x 1,5 63,0 D 8 x 5,8 x 1,5 (fi 3 mm)* 50,0 s e
R16x8x 1,4 65,0 D10 x 7 x 1,3 (fi 5 mm)* 58,0
R20x10x 2 60,0 D 20 x 15 x 3,2 (fi 10 mm) 57,0
R29x9x2,5 45,0
R29x10x25 50,0 Ix b ( ) A o IxbxcxswgDIN 791
R30x17x25 71,0 xpxeimm o W 70 cu dt. zsj a pg ekatna o—j ka mied ona z tj zbz gj fa—y
R 40 x 17 x 2 76,0 Q3x22x0,5 55,0 u komtsj a pg ekatna o—j ka mieg ona z tj zbz j ta-y
. —u mostek poz stat z pdo—esie na—inania i dj —iggania
REChEERe2t 520 Q5x4x08 T 60,0 suga os¢ matedat. ,j kiweego z konano siatke
R 43 x 13,5 x 3 56,0 Q10x7,8x1 75,0
R45x 20 x 4 60,0 Q11 x85x1,5 65,0 A, - orientacyjny przeswit wzgledny
R 50 x 18 x 5 45,0 Q16 x 12 x 1,5* 75,0 A, =1- ()W %
R 62 x 20 x 3* 70,0 Q20x 15 x1,7* 77,0
= R - oczka rombowe
R 62 x20x 7 30,0 Q30x24x2 77,0 E - oczka sze$ciokatne
R62x23x3 74,0 Q40 x 30 x 3* 76,0 D - oczka okragte
R110x25x7 45,0 Q 50 x 37 x 4,5* 75,0 Q - oczka kwadratowe

* siatki dostepng dnz nigj z z edsli zac-oz anel

Standardowe materiaty:
stal zwykta, stal ocynkowana, stale nierdzewne, kwasoodporne, aluminium, miedz, mosigdz itd.
Istnieje mozliwosé wykonania siatek w arkuszach, w rolkach lub dodatkowo walcowanych.



SIATKI CIETO-CIAGNIONE
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R16 x 8 x 1,5 przeswit: 63,0% R20 x 10 x 2 przeswit: 60,0%

E45 x 18 x 4 przeswit: 55,8%
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BLACHY PRZETLACZANE - STRUKTURALNE

RODZAJ PRZETLOCZENIA RODZAJ PRZETLOCZENIA

Rsg 10,0 Qsg 10,0

Rsg 15,0 Qsg 16,0

Rsg 20,0 Qsg 20,0

Rsv 10,0 Qsv 10,0

Rsv 15,0 Qsv 16,0

Rsv 20,0 Qsv 20,0

Rsd 10,0 Qsd 10,0

Rsd 15,0 Qsd 16,0

Rsd 20,0 Qsd 20,0
Rsg - pg eto—j enie okdgte w uktadzie prostym (kat 90°) Qsg - przettoczenie kwadratowe w uktadzie prostym (kat 90°)
Rsv - przettoczenie okragte w uktadzie mijanym (kat 60°) Qsv - przettoczenie kwadratowe w uktadzie mijanym (kat 60°)
Rsd - przettoczenie okragte w uktadzie diagonalnym (kat 45°) Qsd - przettoczenie okragte w uktadzie diagonalnym (kat 45°)

Podziatki: do ustalenia (wg zyczen Klienta i mozliwosci technologicznych)
Wysokosé tloczenia: od 0,2 mm do 0,8 mm (zalezy od rodzaju i grubosci ttoczonego materiatu)
Standardowe materiaty: stal zwykia, stal ocynkowana , stale nierdzewne, kwasoodporne, aluminium, miedz, mosiadz itd.

Rsg 10-30

-

Qsg 16-40
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PROFILE WYKONCZENIOWE DO BLACH

1,3 1,7
1,3 19 NI 2,2
1,5
1,0 1,25 1,25
<
n n
10
18 18
profil LR 10 x 1,3 profil LR 18 x 1,3 profil LR 18 x 1,7 profil LR 27 x 1,3

1,3-1,8

18

profil LR 27 x 1,8 profil LR 27 x 2,7 profil LT 20 x 20 x 1,7 profil U 18

profil LE 12 x 18 x 1,3 profil LE 12 x 18 x 1,8 profil LE 20 x 30 x 1,7 profil LE 20 x 30 x 2,7

Materiaty:

stal zwykta (DCO1 - zimnowalcowana lub S235]R - gorgcowalcowana)
stal ocynkowana DX51D

stal nierdzewna 1.4301 (powierzchnia 2B lub szlifowana ziarnem 320)
aluminium Al 99,5% hh (EN AW-1050A H24)

Standardowa dtugosc¢ profilu to 3000 mm.

Na zaméwienie dostarczamy réwniez profile w krétszych odcinkach.



PROFILE WYKONCZENIOWE DO SIATEK PLECIONYCH

12,15 57 12,15 11,25 7,5 11,25
o o
- 1,5 - 1,5
o o
(a2} (a2}
30 30
profil WE 30 x 30 x 5,7 profil WE 30 x 30 x 7,5
16,25 7,5 ) 16,25 : 15,2 9,6 ) 15,2 )
o o
i -
2 2
o o
< <
40 40
profil WE 40 x 40 x 7,5 profil WE 40 x 40 x 9,6

PROFILE WYKONCZENIOWE DO SIATEK ZGRZEWANYCH

11 4 15 10 5 15
I [l ] | ] ] ]

10
0

1,5 1,5

30
30

30 B 30
1 I

profil GEV 30 x 30 x 3,0 profil GEV 30 x 30 x 4,0 profil GEV 30 x 30 x 5,0




BLACHY PERFOROWANE

SIATKI PLECIONE

SIATKI TKANE

SIATKI ZGRZEWANE

SIATKI CIETO-CIAGNIONE

BLACHY PRZETLACZANE - STRUKTURALNE

PROFILE DO BLACH I SIATEK

SIGAMET
ul. Warszawska 15
32-086 Wegrzce k. Krakowa

tel. 12 37 67 870

fax 12 37 67 871
e-mail:sigamet@sigamet.pl

www.sigamet.pl
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